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FUNDICION SML

Desde 1913 la compafiia alemana Diiker ha probado las innumerables ventajas que ofrece la
fundicion como su alta calidad y resistencia, su excelente resistencia a la temperaturay a la
corrosion, su capacidad de insonorizacion y su no combustibilidad.

La norma de estandar europea EN 877 es la empleada para los elementos fabricados en
fundicion para la edificacion como tuberias de evacuacion, para instalar sistemas de drenaje y
evacuacion y su conexion al alcantarillado. La gama de diametros nominales abarca desde DN
40 a DN 400, con una amplia gama de accesorios.

Esta norma contiene exigencias para el material, dimensiones y tolerancias, rasgos mecanicos,
composicion, capas estandar para tubos de fundicion, piezas y accesorios. Contiene a su vez
exigencias funcionales para todas las partes prefabricadas incluyendo las conexiones.

Los sistemas SML de Diiker son conformes a este estandar y a las normas DIN 19522 y |a I1SO
6594.

CARACTERISTICAS TECNICAS
(segl]n EURO-NORM EN 877 y DIN 19 522)

Densidad: Aprox. 7,2 Kg/dm?3 (71,5 KN/m3)

Limite de resistencia a la traccion minimo: 150 MPa para accesorios, 200 MPa para tuberias.
Resistencia a la compresién: Aprox. 3 a 4 veces el valor del limite de resistencia a la traccion
minimo.

Resistencia al aplastamiento: 350 MPA (para DN <250) 6 332 MPA (para DN >250)

Numero de Poisson: 0,3

Coeficiente de alargamiento: 0,0105 mm/m°C (entre 0 ° y 100 °C)

Coeficiente de conductividad térmica: 50 - 60 W/m°C (en 20°C)

Médulo de elasticidad: 8 x 104 a 12 x 104 N/mm?

Resistencia quimica: para empleo con efluentes domésticos dentro de una gama de pH 2 - pH 12.
Dureza: inferior a 2.500 HB
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VENTAJAS DE LA FUNDICION SML

RECICLABILIDAD de la FUNDICION

La tuberia y accesorios de fundicién para la edificacion se elaboran mediante el reciclado de
aceros y materiales de fundicion cuidadosamente seleccionados.

Los tubos y accesorios de fundicion son total e indefinidamente reciclables en las
fundiciones. El hecho de dominar el ciclo vital de las materias ferrosas en todas sus etapas,
fabricacion, construccion o demolicion de edificios, ahorra recursos naturales.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

La calidad del metal se controla rigurosamente ya desde la fusion en los cubilotes. Durante
las coladas se realizan analisis mediante espectrografia, asi como pruebas mecanicas que
confirman, antes de su transformacion, la elevada calidad de la fundicion.

RESISTENCIA AL FUEGO
La seguridad contra incendios de los edificios se ve particularmente condicionada por:

v'Una adecuada division en compartimentos de los locales, creando recintos de
confinamiento del fuego.

v'La eleccion de los materiales, que, seglin su reaccion ante el fuego, alimentaran o no el
incendio.

Las canalizaciones que atraviesan tabiques y muros de los compartimentos de un edificio no
deben en ninglin caso debilitar su grado parallamas y cortafuego, en definitiva, su
Resistencia al Fuego.

Las tuberias de fundicién Diker son incombustibles y no inflamables. Cuando se exponen al
fuego conservan sus caracteristicas funcionales y su integridad durante varias horas, es decir,
la estanqueidad de las paredes a las Ilamas y al gas. Se mantiene |a accion de cortafuegos al
atravesar muros y techos, y no desprenden gases producto de la combustion.

La fundicién es totalmente incombustible y posee una clasificacién de reaccién al fuego
MO. Su reducido coeficiente de dilatacién (1 mm por metro para una temperatura de 100° ()
constituye una importante garantia de seguridad.

Condiciones de proteccion contra incendios en los edificios CTE-SI. Reglamentacién contra
incendios de viviendas, inmuebles de gran altura, edificios residenciales publicos y edificios
administrativos. La fundicién Diker garantia de seguridad...

Al ser parallamas durante 4 horas en todos los diametros, y cortafuego hasta 4 horas segin
los diametros y las condiciones de instalacion, las canalizaciones de fundicién SML
satisfacen las mas estrictas exigencias reglamentarias.

Constituyen para los ocupantes una garantia de seguridad excepcional.
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CARACTERISTICAS GEOMETRICAS

125 4.0 3 135 +2 6.4
150 4.0 3 1640 42 422
200 5.0 3 210 +2 693
250 5.5 | 274 228 99 8
500 8.0 3 224 +2 5 1297
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Revestimientos interiores

Satisfacen los siguientes requisitos:

« Resistencia a la niebla salina, superior o igual a 350 h en conformidad con la Norma IS0 7253.
* Resistencia a las aguas residuales, superior o igual a 30 dias a 23°C.

* Resistencia a los productos quimicos, de PH 2 a PH 12 incluidos.

* Resistencia al agua caliente, de 95° C.

* Resistencia a los ciclos térmicos, de 1.500 ciclos entre 15°C y 93°C.

Revestimiento de los tubos

exterior
pintura de aspecto acrilico
color pardo rojo

interior
revestimiento de resisna
epoxy

Revestimientos exteriores

« Color: definido por coordenadas tricromaticas: L=37; a=24; b=16; DE=4,0. seglin la Norma IS0 7724
(aproximadamente rojo oscuro).

« Resistencia al fuego: no arde si se somete a una llama exterior.

Revestimiento de los accesorios

exterior
revestimientao de resisna

Epoxy

interior
revestimiento de resisna

Epoxy

Revestimientos para tubos y accesorios

Los revestimientos no se reblandecen cuando se someten a temperaturas que puedan alcanzar
los 100° C, asegurando un aspecto correcto para su montaje y admitiendo la aplicacion de
revestimientos exteriores suplementarios de acabado.

El revestimiento de cataforesis de los accesarios es susceptible de perder brillo, por exposicion
prolongada a los rayos ultravioleta. No obstante, las caracteristicas del revestimiento siguen
intactas en su totalidad. El acondicionamiento bajo funda anti UV. de los productos en el
almacenamiento de las fabricas permite prevenir este fenémeno.
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VALORES DE INSONORIZACION

Las tuberias de evacuacién SML destacan por su salidez, longevidad, resistencia al fuego y por su
funcionamiento silencioso, sin precisar una amortiguacion especial o de medidas complementarias
de amortiguacion de ruidos.

Fundicién SML
Mediclén reallzada 5 “
por en IBP 20 201
Fraunhiifer, segiin T 1 16,3
DIN 4109 en la Planta 4 127
Semlisbtano (UG hin- 10
ten - UG rear). 5
0.51s 100 2,01 40145

Caudal

LA RESISTENCIA AL FUEGO

La Resistencia de Fuego Europea indica como y cuanto tiempo un componente de un edificio
puede contener el fuego y impedirle penetrar de un espacio a otro.

Los criterios basicos son:

R: la capacidad de Resistencia (la capacidad para proporcionar la estabilidad al edificio)

E: suintegridad (la capacidad para permanecer intacto)

I: el aislamiento (la capacidad para mantener una temperatura baja sobre el lado inexpuesto
del elemento de edificio)

Un producto que realiza estos criterios basicos durante 30 minutos sera clasificada REI 30.

En una prueba de fuego realizada el 04 de diciembre de 2003 en Italia por CSI'S.p. A. Bollate
(Milano), Diiker SML tubos con el aislamiento de lana Rockwool mineral alcanzé los
resultados siguientes, certificados seglin el informe de prueba CSI1094RF del 27/02/2004

En conformidad con las regulaciones relevantes italianas, 1as resistencias de fuego de varias
tuberias sometidas a inspeccion, Diker arroj6 unas clasificaciones de resistencia de fuego:

Tuberia 1: REI63 REF 180

Tuberia 2: REI'180 REF 180

Tuberia 3: REI'180 REF 180

Tuberia 4: REI180 REF 180

Tuberia 5: REI'139 REF 180 2
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REACCION AL FUEGO

Incombustible (el criterio E)

Las tuberias de evacuacién Diker para aguas residuales en fundicion con grafito laminar son
conformes con la Norma EN 877. En esta Norma, en el Anexo dice: " Los productos de fundicién
conformes a este estandar europeo son no inflamables y no combustibles, cuando estén
expuestos al fuego mantendran sus caracteristicas funcionales e integridad durante varias horas,
p. ej. sus paredes permaneceran impermeables a llamas y gases y no habra ninguna rotura ni
grieta, derrumbamiento o deformacion significativa. La integridad de las uniones con las paredes
y techos se mantiene”.

El sisterna Diker esta clasificado en la clase de materiales de construccién A1 "no combustible"
segln el Norma DIN 4102 y A1, sO, d0 segtin Norma Europea EN 13501, siendo conforme con el
CTE para todas las aplicaciones posibles en conducciones de evacuacion en el interior de los
edificios.

Generacidon de humo (el criterio S)

Cuando se instala con manguitos de conexidn cuyas juntas de goma son cubiertas
completamente por los salientes de acero inoxidable del manguito (p.ej. Dikorapid ®), el sistema
gueda estanco contra el paso del humo en caso de derretirse la junta. Cualquier humo generado
por el calor sobre |a capa interior de |a tuberia es evacuado por las aperturas de ventilacion sobre
la azotea.

Carga de combustién

Para los tubos de aguas residuales Diker no es necesario considerar cargas de combustion,
definido como la cantidad de energia emitida por un material por la combustién. En pasillos en la
edificacion se permitia un maximo de 7 kWh/m, pero Ias Gltimas regulaciones tienden a prohibir
cualquier carga de combustion en pasillos y zonas de evacuacion de emergencia en caso de
incendio.

Coeficiente de dilatacidn (el criterio R)

El coeficiente de dilatacion longitudinal de la fundicion SML es sélo de 0.0105 mm/m°C. En caso
de un cambio de temperaturas de 50 °C y una longitud de tuberia de 10 m la extension de longitud
es s6lo 5,25 mm. Esta extension es compensada por los manguitos de conexion estandar.
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE

El montaje se realizara segln las exigencias de la Norma EN 12056 para aguas residualesy
tuberias de ventilacion sin presion interior.
En cuanto a los cierres herméticos de las bajantes, las normas EN 12056 y EN 877 dicen:

- EN 12056-1, del 01 de enero, punto. 5.4.2 cierres herméticos del agua y del aire: “Los sisternas
de fontaneria instalados en el interior de los edificios no liberaran vapores ni ensuciaran el aire
en el edificio”.

- EN 12056-5, punto. 6.3 fijacion y apoyos: “Las tuberias con uniones, permitiran el movimiento
longitudinal, seran fijadas y/o apoyadas de tal modo que aseguren que durante el servicio la
unién no pueda involuntariamente desencajarse del manguito de union. Seran consideradas las
fuerzas de empuje”.

- EN 877, exigencias sobre el producto: “Para tuberias de fundicion SML hasta DN 200
instaladas en el interior de los edificios, el requisito de la prueba de presion de agua es de hasta
5 bar. Sin embargo, esto no significa que todas partes de la instalacion puedan ser utilizadas
para presiones de 5 bar. La razdn es que las pruebas se llevan a cabo en una prueba prefijada,
sin tener en consideracion las fuerzas axiales que actian sobre Ias uniones. Para presiones de
agua por encima de 0,5 bar aguas arriba, las conexiones deben ser fijadas con collarines de
blogueo. Las tuberias de aguas residuales conectadas al alcantarillado también deben ser
fijadas con collarines de blogueo”.

3 m méximo

Fijacién en los pies de la bajante

P

0,75 ma<imo 0,75 méximo
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Las bajantes deberan soportarse con la funcién de -
sujetar |a red de evacuacion, teniendo en cuenta el
peso de la instalacion. Se debera colocar un “soporte
de bajante” anclado a una escuadra al tabique en los
tramos verticales cada 3 plantas 6 10 metros de
longitud.

Los soportes utilizados seran abrazaderas isofonicas

contenidas en el catalogo de SML, ya que la métrica Fijacion de Ia bajante
de las roscas esta calculada para soportar el peso de
la instalacion.

P DE SOPOR TES

nterior de los edificios  Interior de bs edificios

BA JANTES VER TICALES para cualquie r elemento recto det

bongitud = 2.70m 1 2
| bngitud = 1.00m - 1
| beaitud < 1.00m 1 -

BA JANTES VER TICALES para cualquie r acoe sorio tipo:

derivacién e injerts 1 1
cambio de direccin > 45° 1 1

BAJANTES HORIZONTALES:

bngitud = 2.00m F 2
| accesorios o bngitud < 2.00m ! 1

En los colectores colgados se instalaran abrazaderas de soportacion a una distancia de 10 veces
el diametro de la tuberia, y como maximo a 1,5 m (segtin CTE).

La distancia de una abrazadera de soportacion a un manguito de conexion sera como maximo
de 0,75 m.

L O 7B O I Bmdeb L OT3medchm O T3mdibm |
L I 1 L o b

Fijacion de colectores
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Desagie con curva Desagile con dos codos a 45°

Deszagile con codo a45% v derivacion a 45° Desagide con sifon

Diferentes casos de conexiones de Sumideros

INSTALACION DE LOS SIFONES SML

La originalidad del sifon Diker permite con una i
sola pieza realizar todos los montajes habituales selida: horigorial Ervtrada harlzendl
en fontaneria:

- Sifén colocado en horizontal: tiene saliday
entrada horizontales y el tapdn en |a vertical

Entradg vertical

- Sifén colocado en vertical: partiendo del
sifon horizontal, para transformarlo, es
suficiente cambiar el tapon a una salida
horizontal y afiadir un codo 87°30 a la otra
salida horizontal.

Junta

\ Plcahermetca

Salida vertical
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INSTALACION DE LOS MANGUITOS DUKORAPID

- Colocar el manguito de unién completo sobre la parte final de |a tuberia o accesorio hasta
llegar al anillo distanciador central de |a junta.

- Introducir la siguiente parte del tubo o el accesaorio en el otro lado de la union.

- Apretar el tornillo para asegurar una correcta estanqueidad

Conexién mediante el EK de Duker

La conexidn del sisterna SML con tuberias de evacuacion de PP segiin EN 1451-1y la Norma
DIN 18560-10 se pueden unir facilmente y con seguridad a tubos de SML desde DN 50 a DN
125. La tuberia se une gracias a la doble junta labiada y a una gran profundidad de
penetracion.

El accesorio EK de Diker, fabricado en caucho resistente sintético de agua caliente EPDM, se
fija sobre tuberias de DN 100 y DN 125. Es el accesorio recomendado para conectar los
sumideros de |as terrazas con la bajante.

INSTALACION:
Empujar el EK de Duker hasta llegar al tope el tubo de SML. Después asegurar al tubo con Ia

abrazadera. Marcar el tubo que se va a conectar a la profundidad del accesorio EK. Usar
Unicamente un cuter para retirar el caucho sobrante si las dimensiones de |a tuberia que se
va a introducir es de un tamano similar a la de SML, con cuidado de no dafiar la junta
labiada interior. Aplicar lubricante e introducir.
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ACOPLAMIENTO MULTIQUICK

El acoplamiento Multigquick para posibilitar conexiones de tuberias y
los accesorios DN 100 Diker SML a otros materiales con un diametro
exterior de 72 hasta 110 mm.

La estanqueidad de la unidn se realiza por medio de dos abrazaderas
sin fin suministradas con el accesorio Multiquick, degran tolerancia.

Instalacién

-Empujar el extremo abierto del Multiquick para conectarlo con Ia
tuberia o el accesorio SML y posicionar la abrazadera en la ranura
destinada para ello.

- Apretar la abrazadera sin desplazarla. Utilizar un cuchillo para abrir
el lado cerrado o para cortar el lado del Multiquick segtn el diametro
exterior de la tuberia que se va a conectar. Mantener limpia la zona de
union

- Las abrazaderas deben ser apretadas exclusivamente a mano con
un destornillador para evitar dafnos al Multiquick.

NOTA: El tubo que conecta debe ser fijado para evitar que se suelte debido a la presion
interna.
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AQUAPERFECT

AQUAPERFECT®
SISTEMA DE EVACUACION DE
CUBIERTA POR DEPRESION

— .

A diferencia con el desagiie de aguas pluviales por
gravedad, con el sisterma Aquaperfect® la evacuacion
se realiza a tuberia llena. El nivel del llenado de las
tuberias en la evacuacion por gravedad se realiza
generalmente con un maximo de un 70% para
asegurar la entrada de aire y una correcta circulacion
sin elevacion de la presion.

—

El funcionamiento del sistema Aquaperfect® por Sistema Aquaperfect® por depresion
depresion se basa en que una cierta cantidad de agua
de Iluvia forma una depresion en el sumidero
evitando la entrada de aire en la instalaciony
previniendo la formacién de un vértice (fuerza de
Coriolis).

Una de las principales ventajas del sistema por
depresion Aquaperfect® es que las tuberias son de
diametros muy inferiores a las utilizadas en el
sistema tradicional de evacuacion por gravedad y no
se necesita aplicar una pendiente a los colectores
horizontales, con lo que se gana un espacio
importante en los falsos techos empleados en |a
construccion.

_h——

Sistema tradicional por gravedad

Las altas velocidades empleadas con el sistema Aquaperfect® aseguran una perfecta
autolimpieza de |a red de evacuacion.

La fundicion SML se distingue por un coeficiente térmico de expansién muy bajo y por no agregar
cargas térmicas debidas a la combustion en caso de incendio.

Un dato muy importante a la hora de seleccionar el sistema de tuberias de fundicion SML es su
alta resistencia a la presion negativa que se produce en la evacuacién por depresion.
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AQUAPERFECT

Campos de aplicacion
El uso del sistema por depresion Aquaperfect® se recomienda en los
siguientes casos:

-Grandes dreas de cubierta, minimo 150 m? por sumidero.

-Diferencias de altura de cubierta superiores a 4,2 m desde el techo hasta el suelo.
-Limitaciones de espacio en los falsos techos.

-Redes de tuberias complejas, de dimensiones y longitudes elevadas.

Normativa
La planificacion y ejecucion del sistema por depresion esta basado en las siguientes normas:

- EN 12056-3 (disposicién y calculo para el desagiie de cubiertas)

- DIN 1986-100 (anejo aleman a la EN 12056)

- VDI 3806 (regulacién alemana para el desagiie de cubiertas por depresion)
- EN 1253 (evacuacion de cubiertas)

Funcionamiento del sistema Aquaperfect®

La alta depresién para su alta capacidad de evacuacion se consigue por la diferencia de altura
entre la superficie de la cubierta y el nivel de |a calle. A consecuencia de las velocidades
alcanzadas hay que considerar la pérdida de presién causada por la friccion del agua contra las
paredes de la tuberia y la resistencia que ejercen los accesorios que forman parte de Ia
instalacion.

Después de un tramo de tuberia llamado “tramo de relajacion”, el desaglie se transforma en
una evacuacion por gravedad, instalado este tramo en el nivel de calle. La presidn negativa mas
elevada se encuentra en el llamado punto critico, que se encuentra normalmente en la curva de
transicion de la bajante vertical al tramo horizontal. La presion negativa puede ascender a un
maximo de 900 mbar. La velocidad del flujo en |a zona de presién negativa ha de ser por lo
menos de 0,7 m/s, y no superar los 2,5 m/s en el llamado “tramo de relajacion”.

El volumen de desaglie de los sumideros de cubierta debe de ser practicamente idéntico, con
ciertas tolerancias, con la finalidad de evitar interrupciones de flujo que conllevarian demoras
para alcanzar el punto de flujo lleno.

La cantidad de agua de lluvia calculada ha de ser definida basandose en valores estadisticos
locales. Por razones econémicas y para asegurar el efecto autolimpiante, el calculo de flujo lleno
se basa en la cantidad mas alta de lluvia caida durante cinco minutos estadisticamente dentro
de un periodo de dos afos (por ejemplo 300 I/(s-ha).
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AQUAPERFECT

Se tendra en cuenta la cantidad mas alta de lluvia durante 5 minutos estadisticamente dentro de
un periodo de 100 afos, la lluvia llamada “lluvia del siglo” (por ejemplo 600 I/(s-ha)), donde
probablemente no pueda ser desaguada por el sistema de tuberia de evacuacion y quizas se ponga
en peligro la construccion de la cubierta debido a su peso. En caso de cubiertas de construccion
ligera se deben instalar sumideros de emergencia. Para otras construcciones de cubierta, |a
instalacion de sumideros de emergencia debera ser estudiada en cada caso.

El calculo

Se deben de calcular las diferencias de presion, las velocidades del flujo y los volimenes de
desaglie para cada seccion de tuberia y para cada sumidero de cubierta separadamente y

ajustarlos a los requisitos. Un calculo posible es el realizarlo basandose en la ecuacion de Bernoulli,
sin embargo, el tiempo, trabajo consumido y |a posibilidad de errores es tan alta que si los valores
obtenidos no son correctos habra de levantarse la instalacion y volver a calcularla.

El gran tamano de los proyectos en los que habitualmente se instala el sistema por depresion
Aguaperfect® recomienda el uso de un software apropiado. Los colaboradores de Aquaperfect®,
Diker y ABN Pipe Systems le ofrecen el servicio de |a planificacion y el calculo de estos sistemas de
evacuacion por depresion.

El proyectista recibe:

-Isometricos con las secciones la tuberia y una completa lista hidraulica del calculo de tuberias.
-Listado de materiales necesarios.

-Detalle horizontal de secciones de la construccion de techo.

-Texto de especificaciones técnicas.

Datos requeridos para el calculo:

-Planos de secciones en plantay alzados.

-Detalles de construccion de |a cubierta y aislamiento.

-La anotacion de los puntos conexion al alcantarillado y puntos de conexionado al sistema por
gravedad y los diametros de conexion.

-La cantidad de lluvia de calculoy el valor del calculo de los sumideros de emergencia.

-La altura efectiva de desagiie teniendo en cuenta las cargas admisibles en la superficie de techo.

NOTA: En caso de modificaciones estructurales, el sistema por depresion debe ser calculado de
nuevo.
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AQUAPERFECT
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CALCULO HIDRAULICO

Filling level 50 % (h/d = 0,5)
SML DN 70 DN &0 DN 100 DN 125 DH 150 DN 200 DN 250 DN 300
fi=71 =75 b =103 =17 fj=152 =200 =263 di=314
J ] ¥ ] ¥ Q ¥ [ v Q v @ v Q v ] ¥
a/m | Vs | omis | Vs | owfs ) Us ] omis | Ws | m/s | s | m/s ] s | omfs | s | om/s | Is ] omis
as 08 04 09 04 Fal 03 & 06 (1] o7 123 LIk 158 14 413 11
04 09 14 10 14 06 04 41 06 66 07 13,7 09 2,3 10 453 12
07 (X} 15 11 15 25 04 84 07 A 08 148 09 30,6 1 49 13
08 10 1,5 11 15 2,7 04 87 07 16 08 15,8 10 27 12 523 14
ny 11 0.3 1.2 & 29 o7 50 08 il 09 16,8 11 ur 13 553 14
10 11 1,5 13 15 3,0 0 53 08 8,5 09 1,7 1 36,6 13 585 15
1] 12 1,6 14 18 31 03 55 09 59 10 18,6 1 384 14 64 16
12 12 1,6 14 15 33 03 58 09 9,4 0 19.4 K 0,1 15 642 17
13 13 0. 15 [ 34 1] &0 10 9,7 11 20,2 13 418 15 (1%} 1.7
14 13 07 ] 0F 36 0 b 10 101 11 1.0 ¢ 434 18 [3X] 1.8
15 14 1,7 16 07 a7 0 %] 0 10,5 12 7 14 u9 17 ns 19
15 14 1,7 16 [} 38 0 [%] 1 10,8 12 7,4 14 4,4 17 74 19
17 15 07 17 08 k1) 0l (X} 11 1.1 12 3.1 15 78 18 Ted 1
18 15 0.8 1.7 [k} 41 10 Tl 11 1.5 13 138 15 4.2 18 74,7 il
19 15 1,8 18 18 42 10 73 12 ns 13 1,5 i 50,6 19 808 11
1 16 1,8 18 18 43 10 75 12 12,1 13 5,1 1 519 I 829 11
5 18 19 20 19 48 1 84 13 135 15 2,1 ] 58,0 2l 928 14
) 1.9 1.0 11 1.0 53 13 01 15 148 14 308 0 £1.6 11 1007 16
Hilling level 70% (h/d=0
SML DN 70 DH 20 W 100 DH 125 DN 150 DH 200 DH 250 DN 300
k=11 h=15 d=13 k=107 h=152 = 200 d=263 4 =31
] Q v Q ] Q v Q v Q v [*] ] 0 v Q ]
am/m I/s m's I/5 m/s /e m/s /s m/s /e ms I/ m/c I/s m/s /e m/s
05 12 0 15 0; 2 0 42 0 10,1 07 e 19 wl 11 [X] 12
I3 14 05 1.7 03 39 0s 68 0 1.0 08 9 1.0 4.2 1.2 755 14
07 16 05 1.8 03 41 o7 14 0 1.9 0y nr 11 511 13 8.6 14
0 1.7 04 1.9 05 45 a7 19 0E 127 0y .4 11 5hé 13 8.3 15
1] 8 0§ 21 03 43 03 34 03 13,5 10 8,1 12 b0 14 9,6 16
10 19 04 2,3 0 51 03 X 05 1,3 11 6 13 [N 15 " 17
11 b1 o 3 o7 53 ik} 9.3 1L 150 11 3a 13 &1 18 1024 14
12 20 o7 24 0y 55 k] a7 18 15,6 12 a4 14 &0 18 1070 14
13 1 07 25 0 58 o 101 1 16,3 12 B 14 07 o oma | g
14 12 o 2,6 [if] 6,0 19 05 ] 16,9 12 3,0 15 L4 18 115,6 10
15 23 [f] 2.7 [if] ] 1] 10,9 11 17,5 13 .3 15 e 18 ne.r 11
18 24 03 27 03 &4 10 1.2 12 18,1 13 s 18 M4 19 13,7 11
17 4 U] 28 0} 66 11 1 12 186 14 .6 1.8 T a0 1275 12
18 25 1] 9 it} (2] 11 1.9 12 19.2 14 ni 1.7 81,1 20 13,2 1,
19 26 07 30 0 70 1l 122 K] 197 15 €9 7 L] 21 1348 13
H] 27 [t} 3,1 0 72 12 25 M 40,2 15 .9 18 [ 21 138,3 14
25 30 mn 34 13 0 13 4.0 15 pe X 3 17 4.9 o L] 24 1547 7
an 13 11 18 1 3 14 54 1£ M8 18 514 12 16,1 28 1696 1,

Filling level 100% (h/d=1.0)
SML DN 70 DN 80 DH 100 DN 125 DN 150 N 200 DN 250 [M 300
d=71 L=75 d=103 =117 4 =152 d=20 4= 263 d=31
| 1] ¥ Q 1 [] [ Q 1 0 ] Q y 1] ¥ Q [l
anfm | Ifs m/s I/s m/s I/s m/s I/s m/s I/s m/s I/s | m/s Ii's n/'s I/s m/s
['E 1.6 4 1.8 04 42 05 74 04 119 o7 M9 0E 516 10 86 11

[T 7 4 20 04 17 1 82 05 13,2 07 74 05 56,6 13 90,5 12
07 19 18 21 05 50 16 [x 07 142 03 206 05 [AEs 1 org 13
08 20 15 23 05 54 06 94 07 152 03 306 I B54 H 104,6 14
03 21 15 24 06 57 07 16,0 03 142 09 136 11 554 1% e 14
19 22 i 26 06 0 17 16,6 00 171 03 354 11 752 12 17,1 15
11 13 4 27 06 [} 18 11,1 04 178 10 7 11 T8 14 1224 14
12 14 i 24 06 b6 18 11,6 03 167 10 8 1 80,3 15 128,1 17
13 15 i 9 % 1] 114 12,1 i 155 Il wa 1: #5b 15 1336 1
4 26 7 31 07 72 19 125 1,0 23 1 1,9 12 2%7 i 1337 18
15 27 7 32 07 74 19 13,0 10 9 12 434 14 %8 17 143,6 19
14 18 17 33 07 17 19 13,4 1] 06 12 449 14 98 17 143,1 19
17 ) 3 34 0,0 7 19 13,8 1 132 12 463 15 [ 1 1525 H
18 10 i3 35 08 81 10 14.2 11 14 12 476 K] 984 1k 157.1 Hil
19 1 13 36 08 83 10 14,6 12 26 13 9 14 1011 19 161, B
20 3% i 37 [} 86 1 15,0 2 2 14 50,2 18 1038 1y 165,5 1l
25 15 1% 11 09 9% 12 168 12 27, 15 56,2 M 151 1] 1856 4
30 39 11 45 10 145 13 18,4 15 87 14 b1.6 20 1212 2, 03,1 H
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RESISTENCIA QUIMICA

Revestimientos Elastémero Nitnlo NER
tubos y accesorios EPOM
20°C | 20-70%C| 209 20-70%C | 20%¢ [20-70%C
Acéhco 10% ] 5] ] 5] [ 5]
Acéhico 204 ju] 5] ] a =] 5]
Clorhidrico 10% [ ] [ ] [] [] [a] [=]
Clorhidrico 30% -] | | o] 4] a |
Clorhidrico 50% -] | | 1] [ ] 7] ]
Clorhidrico 100% | ] 5] o =] a -]
Crémico [ ] [5] o o a g
Citnco [ ] | | B B B B
Fluarhidrico 2% | | =] ] | | ] | |
Fluorhidrico 10% 5] ] ] | | a | |
Ldctico | | | | ] % =] B
Nitrico 0% [ ] [] | [5] ]
Nitrico 30% a =] 7] =] a a
Nitrico 50% | ] 5] ["] [=] a [=]
Nitrico concentrade &5-70% [5] o 5] a a a
Paracético [ ] [ ] =] m o -]
Fosftrico 20% [ ] 5] ] o [ 2] ja]
Fosférico 100% 2] =] =] a a8 ]
Sulfinco 10% ] =] o o ] -]
Sulfunico 20k =] =] =] [a] =] [=]
Sul firveo 30% [7] [ ] =] [=] a =]
Sulfiirvca 50% ] ] ] a -] [ ]
Tdnico 10% | | | | -] ] ] ]
Tértrco 20% | | | ] B | @& a 7]
Bevestimintos Elast6mero Mitnlo NER
tubos y sccasorios BOM
2% |0-70%C| 0% |20-7T0%| 2% |20T0X
BASES
Acéhco 107 ] [] ] =] =] 5]
Acétco 200 a =] = [ | a =
Clorhidrico 10 a ] -] =] a ]
Clorhidrice 305 a [ ] [5] [=] [5] [5]
Clorhidrico 50% [] B B ] ] 7]
Clorhidrico 100% [ | [ ] [~ ] =] ] =]
Crémico [7] 5] 7] ] a o]
Revestimientos | Elastémero Nitnlo N8R
tbos y accesorios EPOM
2% [20-70%| 20% |20-7T0%Y| 20% |70
SALES
Clerirs 8¢ sodio &n #olucidn a -] =] 5] 3 ]
Clorurs de potesio en selucidn [] a [~ ] [ ] o] a
Sulfate amdrico [] [ ] |a] a [] o]
Fasfato tnibdico en solucién [] [ ] 4] [5] a a
Revestimientos Elagtémerc. Mitrilo NBR-
bubos y dccesoriod EBPOM
20% |20-70%C| 20 |20-70%| 20« |2070%X
ALOOHOLES
Etenol « metanol [ ] a [ ] = [ | m
Etanol | | a o] o [ ] a
Gicol [] [ ] =] =] o m
Eevestimientos Elagtémero Nitnlo NEBR
fubos y occesorios DM
2% |20-70%| 0% |[20-70%| 20% |20.70%
DISOLVENTES CLORADOS
Triclorefilens a ] [=] [&] [5] =]
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RESISTENCIA QUIMICA

[“Lubret. darivodss dol peteoior | 8 : ] 0
| Lubricantes ergdmcas | m | 8 | 8 | 8 | m |

Resistente a los vapores y efluentes a chorro .
intermitente. . No resistente.
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PIPE SYSTEMS

ABN PIPE SYSTEMS (SEDE SOCIAL)
CTRA. BANOS DE ARTEIXO, 48
PARQUE EMPRESARIAL AGRELA
15008 A CORUNA (ESPANA)

T. +34 902 202 532
F. +34 902 253 240
SYSTEMS@CRUPOABN.COM

PLANTA DE PRODUCCION

PARQUE EMPRESARIAL MEDINA ON
AUTOVIA A-6, KM 152

47400 MEDINA DEL CAMPO
VALLADOLID (ESPANA)

PRODUCCION@GRUPOABN.COM
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